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Erweiterung der Luft-Wasser-Wärmepumpen-Serie WPL-A von Stiebel Eltron 

Mehr Leistung auf gleicher Plattform, neue Designvariante, noch mehr Zubehör 

Stiebel Eltron hat seine Luft-Wasser-Wärmepumpen-Serie WPL-A der wpnext-Generation gezielt 
erweitert: zusätzliche Leistungsgrößen nach unten und oben – 5 kW und 17 kW –, eine weiße 
Designvariante als Ergänzung zum bisherigen Anthrazit sowie weiteres Zubehör, das die 
Installation erleichtert. Das alles wird auf einer einheitlichen Plattform abgedeckt. 
Gebäudeheizlasten von 2 bis 25 kW lassen sich so mit der WPL-A-Serie bequem bedienen, bei 
durchgängiger Systemlogik und hoher Installationsfreundlichkeit. 
 
 
Alle Wärmepumpen der wpnext-Generation des Holzmindener Systemtechnikanbieters arbeiten mit 
dem natürlichen Kältemittel R290 (Propan). Die Heizleistungen der außenaufgestellten Luft-Wasser-
Wärmepumpen WPL-A liegen bei 5, 7, 10, 13 und 17 kW bei A-7/W35. „Wichtig ist, nicht nur auf die 
kW-Zahl auf dem Typenschild zu achten“, betont Burkhard Max, Vertriebsgeschäftsführer Stiebel Eltron 
Deutschland. „Wir decken mit dieser Serie Gebäudeheizlasten bis 25 kW ab – auf einer Plattform. Die 
17-kW-Variante kann beispielsweise Gebäudeheizlasten von bis zu 25 kW monovalent abdecken. 
Kommt unser neues Kaskadenmodul AHP-CM zum Einsatz, lassen sich sogar bis zu 150kW 
Gebäudeheizlast abdecken – damit bieten wir unseren Partner im Markt höchste Flexibilität.“ 

Zubehör für Praxistauglichkeit 
Auch das Zubehör wurde systematisch weiterentwickelt, erklärt Max: „Unser Ziel ist es, dem 
Fachhandwerker im Installationsprozess möglichst viel Arbeit abzunehmen – von der Aufstellung bis 
zum hydraulischen Anschluss.“ Für unterschiedliche Einbausituationen stehen daher abgestimmte 
Sockel- und Konsolenlösungen sowie Verkleidungen zur Verfügung. „So ist eine sichere, normgerechte 
und gleichzeitig optisch saubere Aufstellung im Außenbereich gewährleistet“, erklärt Max. Ein großer 
Pluspunkt der Serie sei die flexible Anschlussführung: „Die hydraulischen Anschlüsse können nach 
hinten oder nach unten ausgeführt werden. So lassen sich nicht nur bauliche Gegebenheiten 
berücksichtigen, sondern auch ästhetische Anforderungen der Kunden.“ Letztere spielten auch bei der 
Einführung der weißen Varianten der Plus-Geräte eine entscheidende Rolle.   
 
Für die Kondensatableitung bietet Stiebel Eltron eine ergänzende Kondensatwanne an, die sich mit 
wenigen Handgriffen montieren lässt und eine gezielte Ableitung ermöglicht – etwa in Richtung eines 
nahegelegenen Fallrohrs. Alternativ kann bei geeigneten Bodenverhältnissen natürlich auch ohne 
Kondensatwanne gearbeitet werden. Neu im Portfolio sind außerdem Kreuztragegurte, die den 
sicheren Transport der Wärmepumpe mit nur zwei Personen deutlich erleichtern können. Außerdem 
bietet Stiebel Eltron ein Fertigfundament als Zubehör an, das wetterunabhängig gesetzt werden kann 
und eine zügige Vorbereitung der Aufstellfläche ermöglicht – auch optimal geeignet, um auf Wunsch 
den Bauherrn Arbeiten übernehmen zu lassen. 
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„Auf das neue Komplettsystem unserer außenaufgestellten Luft-Wasser-Wärmepumpen sind wir extrem 
stolz“, resümiert Burkhard Max. „Wir haben hier ein durchgängiges Baukastensystem entwickelt, das 
Planungs- und Montagezeiten reduziert, Flexibilität bietet – aber eben nicht nur technisch überzeugt: 
mit dem Red Dot Award sowie dem German Design Award wurde die Serie bereits ausgezeichnet. Ein 
starkes Signal war auch die Bewertung der Stiftung Warentest mit der Note „gut (2,2)“.“ 
 
Mehr Informationen: www.stiebel-eltron.de/wpl-aufstellung 
 
  

Über STIEBEL ELTRON 
Stiebel Eltron, gegründet 1924, gehört mit einem Jahresumsatz von 954 Millionen Euro (2025) zu den führenden Unternehmen auf dem Markt 
der Erneuerbaren Energien, Wärme- und Haustechnik. 

Als innovationsgetriebenes Familienunternehmen verfolgt Stiebel Eltron bei der Produktion und Entwicklung von Produkten eine klare Linie - 
für eine umweltschonende, effiziente und komfortable Haustechnik. Mit rund 5.000 Beschäftigten weltweit setzt das Unternehmen von der 
Produktentwicklung bis zur Fertigung konsequent auf eigenes Know-how. Das Resultat sind effiziente und innovative Lösungen für 
Warmwasser, Wärme, Lüftung und Kühlung. Stiebel Eltron produziert am Hauptstandort im niedersächsischen Holzminden, in Höxter (NRW), 
in Hameln (NDS), in Freudenberg (NRW) und in Eschwege (Hessen) sowie an fünf weiteren Standorten im Ausland (Arvika/Schweden, 
Tianjin/China, Ayutthaya/Thailand, Poprad/Slowakei, West Hatfield, Massachusetts /USA). 

https://www.stiebel-eltron.de/wpl-aufstellung
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Bild 1: 

 

 Bildunterschrift: Eine Plattform, viele 
Möglichkeiten: Die Luft-Wasser-
Wärmepumpenserie WPL-A der wpnext-
Generation von Stiebel Eltron deckt 
Gebäudeheizlasten von 2 bis 25 kW ab. 
Komplettiert wird die Serie durch das 
Kaskadenmodul AHP-CM 2-6 (unten rechts). 

 

Bild 2: 

 

 Bildunterschrift: Design-Zuwachs für die Luft-
Wasser-Wärmepumpen-Serie: Die Geräte 
sind ab jetzt sowohl im modernen Anthrazit 
als auch im zeitlosen Weiß erhältlich.  
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Bild 3: 

 

 Bildunterschrift: Besticht in Design und 
Funktion: Die German Design Award- und 
Red Dot Award-prämierte Luft-Wasser-
Wärmepumpenserie WPL-A von Stiebel 
Eltron. 
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